SVEL 2000

Svarecka elektrotvarovek

Navod k pouziti






Uvod

Vazeny zdkazniku,

zafizeni, které jste si pravé zakoupili bylo vyrobeno ve firmé DYTRON, kterd je vyznamnym vyrobcem zafizeni
pro svarovani plast v Evropé. Véfime, ze budete s kvalitou a spolehlivosti vyrobku spokojeni.

Nez poprvé uvedete zafizeni do provozu, proctéte si prosim pozorné tento navod k pouziti. Obsahuje
dulezité informace pro bezpecné a spravné pouziti a Udrzbu svarecky elektrotvarovek.

Popis zarizeni

Svarecka elektrotvarovek je elektrické zafizeni, které slouzi ke svarovani elektrotvarovek presné definovanym
technologickym postupem.

Vlastni svarecka je umisténa v plastovém bubnu, na kterém je navinut pfivodni kabel napajeciho napéti a kabely
s koncovkami pro pfipojeni ke svafované elektrotvarovce. K ovladani zafizeni slouzi panel s tlacitky a displejem.
Pro zadani typu elektrotvarovky Ize pouZit také snimac ¢arového kédu .

Informace o provedenych svarech Ize protokolovat, pfipadné prevést do pocitace a kdykoli pozdéji vytisknout .
Svarecka elektrotvarovek je urend zejména pro svarovani elektrotvarovek oznacenych carovym kédem
urcenych pro instalaci plynovych potrubi nebo vodovodnich potrubi.

Bezpecnostni pokyny

Na vsechny typy vyrobkd firmy Dytron, s. r. 0. je vystaveno prohlaseni o shodé. Technické pozadavky, podle
kterych je posuzovana shoda, jsou stanoveny direktivami EU 89/392 EEC, EU 73/23 EEC, EU 89/336 EEC.
Vyrobky jsou bezpecné.

Presto bychom Vas chtéli seznamit s nasledujicimi bezpecnostnimi pokyny:

Svarecku elektrotvarovek pouzivejte pouze:
- pro svafovani elektrotvarovek
- v prostredi bez agresivnich plyn(, hotlavin a vybusnin

Svarecka elektrotvarovek se nesmi:

- dostat do kontaktu s vodou

- pouzivat ve vihkém prostredi

- pouzivat k ¢innostem, pro které neni urcena

- zavésovat za privodni kabel nebo za kabely urc¢ené k ptipojeni elektrotvarovek
- nechavat zapnutd bez dozoru

- rozebirat a opravovat v neautorizovaném servisu

- Je zakdzéno svarovat tvarovky ulozené ve vodé.

- Chrante svarfecku pred otfesy a narazy, ty vedou k poskozeni elektroniky a tim i celého zafizeni

- Se zafizenim smi pracovat pouze osoba pouéené dle ivodniho ustanoveni §4 vyhlasky CUBP ¢&. 50/1978 Sh.
- Svarecka elektrotvarovek je zafazena dle EN 60 335-1 do ru¢nich naradi tfidy ., proto je z bezpec¢nostnich
dlvodl pro praci v normalnim prostiedi nutné tyto svarecky pfipojovat pouze do zdsuvky s fadné
uzemnénym kolikem. Totéz platii pro pfipojeni pomoci prodluz. Snur, které musi byt tfizilové a zapojené dle
platnych norem. Zasuvka musi byt chrdnéna proudovym chranicem.

- Pro praci ve venkovnim prostredi je nutné pouzivat jako ochranu oddélovaci transformétor

- Nepouzivejte prodluzovaci $idry poskozené, neodborné opravované nebo nezndmého puvodu, které
nebyly revidovany

-V zajmu bezpecnosti prace doporucujeme pred zapojenim svareciho zafizeni do sité zkontrolovat spravné
zapojeni zasuvky a v pfipadé pouziti prodluzovaciho kabelu téz koncovou zasuvku.

- Jestlize je napajeci pfivod tohoto spotfebice poskozen, musi byt pfivod nahrazen vyrobcem nebo jeho
servisnim technikem nebo podobné kvalifikovanou osobou, aby se tak zabranilo vzniku nebezpecné
situace.

- Elektrotvarovka se pfipojuje specidlnimi kabely. Jestlize je tento kabel nebo napajeci pfivod poskozen,
musi byt pfivod nahrazen novym kabelem u vyrobce nebo v jeho servisnim stfedisku.



Ovladaci panel

Na obrazku je znazornén ovladaci panel zafizeni SVEL 2000
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Seznam (umoznuje prohlédnout seznamy svarecq, stavbyvedoucich a staveb)
Tiskarna (tisk protokol(l)

F (nastaveni ¢asu / prepinani velkych, malych pismen a ¢islic)

Zpét (navrat k predchozimu zadavani)

+ (zobrazeni volné paméti / zvyseni hodnoty)

= (zobrazeni teploty okoli / snizeni hodnoty)

Start (spusténi svarovaciho cyklu / potvrzeni)

Stop (pieruseni svarovaciho cyklu)

9) Tvarovka (svafovani s ¢arovym kédem bez protokolu)

10) t/U (ru¢ni zadani hodnot)



Obsluha zarizeni

1.1 Pracovni postup pfi svafovani

TENTO STRUCNY POPIS V ZADNEM PRIPADE NENAHRAZUJE POTREBNY KURS PRO SVARECE A
NEZAHRNUJE TECHNOLOGICKE POSTUPY DOPORUCENE VYROBCEM TRUBEK A ELEKTROTVAROVEK.

Postup:

- zapojte sitovy kabel do elektrické sité (viz. kap. 1.1.1).

- nastavte potfebné parametry svaru v zavislosti na zadani procesu (Manuadlné viz. kap. 1.1.2, dle ¢arového
kédu bez protokolu viz. kap. 1.1.3,dle ¢arového kédu s protokolem viz. kap. 1.1.4)

- pripojte ke svarecce elektrotvarovku pomoci kabell s koncovkami (pozn.: pokud neni ptipojena
elektrotvarovka s patti¢cnou hodnotou odporu nelze pokracovat dal) 1.1.5

- Pro zahdjeni svafovaciho procesu budete vyzvani ke stisku tla¢itka , START".

- Prabéh svarovani je indikovan zlutou LED diodou (PROCESS). 1.1.6

- Po uplynuti potifebného ¢asu se pfistroj pfepne do faze chladnuti. 1.1.7

- Po ukonceni chladnuti Zluta LED dioda (PROCESS) zhasne. Timto je proces svafovani ukonéen a je vypsano
hodnoceni. 1.1.8

- Po potvrzeni hodnoceni libovolnym tlacitkem a odpojeni tvarovky je mozno zacit dalsi svar.

- Pokud dojde pfi procesu svarovani k chybé, je tato informace indikovana ¢ervenou LED diodou (ERROR) a
na displeji je vypsana pficina chyby viz. 2.x

1.1.1 Zapnuti zafizeni

Po pfipojeni zafizeni k siti elektrické energie se na hornim displeji zobrazi, SVEL" a na dolnim &islo verze. Po
uplynuti cca 2 sekund se pro kontrolu na hornim displeji zobrazi ¢as a na dolnim datum.

Po dalSich 5 sekundéch se na hornim displeji zobrazi,SVEL" a na dolnim ¢islo verze.

Upozornéni: v pfipadé, ze se blizi naplnéni kapacity paméti zafizeni pro uchovavani svar(, zobrazi se na
hornim displeji,,Zbyva” a na dolnim displeji se zobrazi pocet svar(, které je jesté mozno ulozit do paméti.
Vyznam a funkce tlacitek jsou popsany na predchozi strané.

1.1.2 Ruéni zadani parametri

Tla¢gitky 4" a,=" volite hodnotu veli¢iny a, START" ji potvrdite.

Nejprve se voli doba procesu svaru. Potvrdite , START". Dale se nastavuje napéti, jestlize si pfejete nastavit
svafovaci proud, tak stisknéte ,t/U"

Po volbé fizené veliciny si zvolte dobu procesu svaru.

1.1.3 Svarovani dle ¢aroveho kédu bez protokolu

Cérovy kéd Ize zadat 3 zplisoby.

a) Pomoci ¢tecky ¢arového kodu viz. kap. 1.1.3.1

b) Pomoci tla¢itek ,+" a = se vybere &islo a tla¢itkem ,START" se potvrdi. Tla¢itkem ,Zp&t” se vratite
o krok zpét. Dlouhy stisk tlacitka ,Zpét” vée smaze. ,Seznam” ukoncuje zadani.

¢) Pomoci PC klavesnice s konektorem PS/2 pfipojené ke ¢tecce ¢arového kédu. Vhodna je v okamziku,

kdy koéd na tvarovce je pro ¢tecku Spatné citelny.

Zadavani Ize prerusit stiskem ,STOP”

Detekuje-li svarecka v ¢arovém kddu problém, vypise jej na displej. Viz 2.1

1.1.3.1 Zadani ¢arového kédu pomoci snimace ¢arového kédu

Pi zadavani hodnot parametr(i elektrotvarovky pomoci snimace ¢arového kodu bude
zafizeni ¢ekat na zadani. Je dulezité zkontrolovat, zda je snimac ¢arového kédu spravné
pfipojeny k zafizeni.

Pro zajiSténi bezproblémového precteni carového kddu je nutné snimac drzet v uhlu 10
- 30° od svislé osy - viz. obrazek.

Potvrzeni zadaného ¢arového kédu se provadi automaticky a je potvrzeno zvukovym signdlem. Pokud
zafizeni nereaguje, je nutné sejmout ¢arovy kod jesté jednou.

Precte-li se neuplny ¢arovy kdd, je tieba jej smazat pomoci dlouhého stisku tlacitka ,Zpét”.




Obsluha zarizeni

1.1.4 Svarovani dle ¢aroveho kédu s protokolem (Pouze verze Plus)

Zvolte svérece, stavbyvedouciho a stavbu. 1.2.3

Zadejte ¢islo a dopliikové ¢&islo svaru pomoci klaves,+* ,=* ,Start”

Dale zvolite po¢asi, ochranné pomdicky a ulozeni svaru pomoci klaves,,+* ,=*,Start”
Zadejte ¢arovy kéd stejné jako v kapitole 1.1.3

1.1.5 Kontrola pripojeni tvarovky

Po zadani parametrl se vypocitaji meze odporu tvarovky.

JTvarovka“,Nepfipojena” — zafizeni o¢ekava pfipojeni tvarovky

,TV. mimo”,meze” — pfipojend tvarovka nemd odpor ve vypoctenych mezich. Pfipojte jinou tvarovku.
JTvarovka”,Zapojena”,Start” — Stiskem ,Start” spustite svafovaci proces

Kontrolu Ize prerusit stiskem ,STOP”

V pfipadé potizi viz kapitola 2.4

1.1.6 Proces svaiovani

Prdbéh svarovani je indikovan zlutou kontrolkou (PROCESS).

Na hornim displeji je zobrazovén ¢as zbyvajici do ukonceni svafovaciho procesu a na dolnim aktudlni
hodnota fizené veliciny.

Proces se da predcasné ukoncit tlacitkem , STOP”

Je-li detekovéana chyba, je proces prerusen a ohlasena chyba. Viz 2.2

1.1.7 Chladnuti

Je-lizaddna doba chladnuti, za¢ne se odpocitavatadolnidisplejzobrazuje,Doba chladnuti”. Po jejim uplynuti
se zobrazi hodnoceni svaru. Klavesou ,STOP” mizete chladnuti prerusit a tato udalost se zaznamena do
protokolu.

Neni-lizadédna doba chladnuti, zobrazuje se ¢as uplynuly od jejiho poc¢atku dolni displej zobrazuje ,Chladnuti
ukondite stiskem STOP”.

1.1.8 Konec svaru

Na konci se zobrazi hodnoceni.

LSvar”,0.K" proces probéhl dle zadani.
,Chyba”,Zdroj chyby” viz. 2.x

Libovolnym tlacitkem zrusite zobrazeni hodnoceni.
Pristroj pak cekd na odpojeni tvarovky.

1.2 Podpurné funkce

1.2.1 Zobrazeni teploty okoli

Zobrazit teplotu okoli je mozné kratkym stiskem tlacitka ,=". Na hornim displeji se zobrazi ,Teplota okoli” a
na dolnim displeji aktualni hodnota v nastavenych jednotkach.

Opétovnym stiskem ,=" zobrazite teplotu vnitfni.

Zobrazovanou teplotu opustite pomoci tlacitka ,Zpét” nebo tlacitka, STOP".

1.2.2 Zobrazeni volné paméti

Do paméti zafizeni je mozné uloZit cca 3 800 protokolt o provedenych svarech. Informace o volné paméti
je mozné zobrazit pomoci tla¢itka,+*

Zobrazovanou informaci opustite pomoci tlacitka ,Zpét” nebo tlac¢itka, STOP".



Obsluha zarizeni

1.2.3 Svareci, stavbyvedouci, stavby

Prostfednictvim tlacitka, Seznam" je mozné zarizeni uvést do moédu editace svarecq, stavbyvedoucich a staveb.
Postup:

- stisknéte tlacitko ,Seznam” (zafizeni se uvede do modu editace)

- na hornim displeji se zobrazi,Svarec”, na dolnim displeji se zobrazi jména ulozend v paméti,

- mezi jednotlivymi jmény se pohybujeme tlacitky ,+* a,="

- pfi potvrzeni volby uloZzeného jména tlaél'tkem,,START“ prejdete k vybéru stavbyvedouciho, atd.

- specialni polozky tvofi ,pfidat svarece’, ,pfidat stavbyvedouciho” a ,pfidat stavbu”. Tuto volbu potvrdte
tlacitkem , START",

1.2.3.1 Pfidani nového svarece - postup

- na hornim displeji se zobrazi,Zadejte cislo’, na doInim displeji se zobrazi blikajici kursor,

- tla¢itky , 4" a,=" zvolte pozadovany znak a potvrdte tla¢itkem , START" nebo vyckejte cca 2 sekundy pro
automatické potvrzeni,

- tlacitkem ,Zpét” je mozné vratit se o 1 znak zpét, dlouhym stiskem smazete celou fadku

- tlacitkem ,Seznam"” potvrdte zadany Udaj

- na hornim displeji se zobrazi,Zadejte jméno”, na dolnim displeji se zobrazi blikajici kursor,

- tlagitky 4" a,=" zvolte pozadovany znak a potvrdte tla¢itkem ,START" nebo vyckejte cca 2 sekundy pro
automatické potvrzeni,

- tlacitkem ,Zpét” je mozné vratit se o 1 znak zpét, dlouhym stiskem smazete celou fadku

- tlacitkem ,Seznam” potvrdte zadany udaj

- tla¢itkem ,F* je mozné prepinat znakové sady,,malé pismena*, VELKA PISMENA" a,,¢isla a znaky”

Tip: tlacitko ,.Seznam"” nebude reagovat v pfipadé, ze neni zadany pozadovany udaj, tlacitkem ,Zpét”
je mozné opustit méd zadavani.

Pro pfidédni nového stavbyvedouciho, resp. nové stavby se postupuje analogicky dle této kapitoly.

mala pismena abcdefghijklmnopqrstuvwxyzacdééinorstullyz
VELKA PISMENA ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZACDEEINORSTUUYZ
Cisla a znaky 0123456789+-/_*.,;:

1.2.4 Nastaveni data a c¢asu - Postup

Nastaveni data a ¢asu se provadi pomoci tlacitka ,F*”

- stisknéte tlacitko ,F”

- na displeji se zobrazi tyto Udaje: minuty, hodiny, den, mésic a rok

- jednotlivé Gdaje nastavte pomoci tla¢itek,+* a ,=* a vzdy potvrdte tla¢itkem,START". Tlacitkem ,Zpét”
se vratite k nastaveni predchoziho udaje.

Tip: pomoci tlacitka ,Zpét” je mozné se v menu vratit vzdy o 1 Uroven zpét. Pfiklad: pokud se pravé
nachézite v nastaveni dn(, pak pomoci tlacitka ,Zpét” je mozné se vratit na nastaveni hodin.

Tip: pomoci tlacitka ,STOP” Ize v tomto pfipadé Uplné opustit menu nastavovani data a ¢asu bez ulozeni
zadanych zmén.

1.2.5 Pripojeni k PC (pouze verze Plus)

Pripojit zafizeni k PC Ize pomoci dodaného sériového kabelu (na jednom konci ma 2 koncovky). Neni-li PC
vybaveno sériovym (RS-232) portem, Ize pouzit dodanou redukci USB-RS232.

Data nedoporucujeme pienaset béhem svarovaciho procesul!

Nepracuje-li komunikace zkontrolujte propojeni. V ptipadé ze pouzivate redukci USB-RS232, zkontrolujte
zda je nainstalovana a jaké ¢islo ma vytvoreny sériovy port (COM).



Chybova hlaseni a odstranéni jednoduchych zavad

2.1 Chybova hlaseni pfi zadavani carového kédu

2.1.1,Neznamy typ regulace’
Cérovy koéd obsahuje pro zafizeni SVEL nezndmy svafovaci
cyklus.
Nédprava: Zkusit zadat kdd jesté jednou.
Pouzit tvarovku jiného typu

2.1.2,Nepodporovany druh cyklu’
Cérovy kéd pozaduje svafovaci cyklus nepodporovany pii-
strojem
Ndprava: Zkusit zadat kdd jesté jednou.
Pouzit tvarovku jiného typu

2.1.3,Doba odvozena od energie’

Nepodporovand verze méreni doby

Naprava: Zkusit zadat kéd jesté jednou.
Pouzit tvarovku jiného typu

2.1.4,Nepodporovana funkce’
Je pozadovana od zafizeni néktera z nepodporovanych
funkci.
Naprava: Zkusit zadat kéd jesté jednou.
Pouzit tvarovku jiného typu

2.1.5,Pozadovano pfrilis malé napéti’

Pozadované napéti je nizsi nez je schopen pfistroj regulo-
vat

Ndprava: Pouzit tvarovku jiného typu

2.1.6 ,Pozadovano prilis velké napéti’

PoZadované napéti je vyssi nez je schopen pfistroj regu-
lovat

Naprava: Pouzit tvarovku jiného typu

2.1.7, ,Pozadovan pfilis maly proud’
PoZadovany proud je mensi nez je méfici rozsah pfistroje.
Ndprava: Pouzit tvarovku jiného typu

2.1.8,Pozadovan p¥ilis velky proud’

Pozadovany proud je vétsi nez je maximalni pfipustny
proud.

Naprava: Pouzit tvarovku jiného typu

2.1.9,Pozadovan velky vykon’
Je pozadovan vyssi vykon nez je schopen pfistroj dodat.
Ndprava: Pouzit tvarovku jiného typu

2.1.10,Vadny kontrolni soucet’

Kontrolni soucet zadanych dislic neodpovida ¢arovému
kodu.

Naprava: Zkusit zadat kod jesté jednou.

2.2 Chybova hlaseni béhem procesu svaru

2.2.1,Je nedostatek paméti pro ulozeni svaru’

Nelze vytvofit svar s protokolem, protoze neni dostatek
volné paméti.

Néprava: Pfipojte zafizeni k PC. Nahrajte data do pocitace
pomoci programu WeldManager a smazte je.

Vypnéte zafizeni a pfi dalsim zapnuti bude uvolnéna
pamét.

2.2.2,Prilis dlouhy vypadek napajeni’
Proces byl ukonéen, protoze vypadek byl delsi nez je tole-
rovano pro dobry svar.

2.2.3,Pferuseni svafovaciho obvodu’

Doslo preruseni svarovaciho obvodu.

Pficina:

a) Doslo k rozpojeni pfivodniho kabel( s tvarovkou.
b) Doslo k pferuseni topné spiraly ve tvarovce

2.2.4,Mezizavitovy zkrat na tvarovce’

Elektricky odpor tvarovky poklesl pod tolerovatelnou
mez.

Pricina: Doslo k mezizavitovym zkratm a snizil se pfikon
tvarovky.

2.2.5,Napajeci napéti je mimo limity’

Sitové napéti je mimo toleran¢ni meze.

Pficina:

a) Nevhodné napéti na generatoru

b) Dlouhy prodluzovaci kabel

¢) Dlouha sitova ptipojka

Néprava: Pouzit prodluzovaci kabel vétsiho prarezu nebo
jej zkratit

2.2.6,Nedodrzeno predepsané napéti’

Pristroj nedokazal udrzet predepsané napéti

Pricina: Interni porucha

Naprava: Pfistroj nechat opravit u autorizovaného servisu

2.2.7 ,Nedodrzen predepsany proud’

Pristroj nedokazal udrzet prfedepsany proud

Pricina: Interni porucha

Naprava: Pristroj nechat opravit u autorizovaného servisu

2.2.8,Pferuseni procesu uzivatelem’
Pricina: Stisk tlacitka,,STOP” v prlibéhu svafovaciho procesu.

2.3 Chybova hlaseni béhem chladnuti

2.3.1,Preruseni chladnuti uzivatelem’
Pricina: Stisk tlacitka,STOP” v pribéhu chladnuti tvarovky.

2.3.2,Preruseni svafovaciho obvodu béhem chladnuti’
Pricina: Doslo k rozpojeni pfivodnich kabelt s tvarovkou.

2.4 Potize s pfipojenim tvarovky

2.4.1 Nereaguje na pfipojeni elektrotvarovky

| kdyz je tvarovka pfipojena, zobrazuje se,Pfipojte’,Tvarovku'
Pricina:

a) Tvarovka je elektricky prerusena

b) Zavada na zafizeni

Naprava:

a)Zkuste pfipojit jinou tvarovku

b) Pfistroj nechat opravit u autorizovaného servisu

2.4.2 Tvarovka ma odpor mimo tolerance

| kdyZ je sprdvnd tvarovka pfipojena, zobrazuje na Tv.
mimo’, meze'.

Pficina:

a)Jestlize jsou parametry tvarovky zadany ru¢né, tak tuto
tvarovku zafizeni nemuze svafit.

b)Tvarovka ma odpor mimo tolerancni pole dané ¢arovym kédem
c) Porucha zafizeni

Naprava:

a) Pouzit tvarovku jiného typu nebo jiny pfistroj

b) Vyménit tvarovku

¢) Pristroj nechat opravit u autorizovaného servisu



Technicka data

SVEL 2000 a SVEL 2000 Plus

Napajeni (V): 230
Piikon (VA): 2000
Odruseni vyhovuje CSN EN 55011 (33 4225)
Otepleni napajecich kabelt vyhovuje CSN EN 563 (83 3278)

Kryti: P54

Rozsah pracovnich teplot (°C): -10 az +40
Rozméry Dx5xV (mm): 370x370x530
Délka pfivodniho kabelu (m): 2

Délka pfipojovacich kabell pro elektrotvarovku (m): 2

Hmotnost (kg): 20

Rozdily v jednotlivych verzich

SVEL2000
Svafuje tvarovky dle uzivatelem zadaného napéti ptipadné proudu po zadanou dobu
nebo svafovat dle ¢arového kédu.

SVEL2000 PLUS
Tato verze umi vytvofit protokol o celém svaru.



Vykon revizi

Vychozirevize vyrobku je provedena u vyrobce. Uzivatel je povinen dle CSN 33 16 00 provadét ve stanovenych
IhGitach revize ru¢niho nafadi tiidy I. Cetnost téchto revizi uvadi nasledujici tabulka.

A (s naradim se pracuje jen ob¢as - do 100 provoznich hodin / rok) 6 mésicl
B (s naradim se pracuje ¢asto kratkodobé (100 az 250 provoznich hodin / rok) 3 mésice
C (s nafadim se pracuje ¢asto delsi dobu (vice nez 250 provoznich hodin / rok) 2 mésice

Vykondni této revize nabizi i firma DYTRON.

Minimalné jednou za rok je nutné provést ovéreni spradvné funkce svarecky. Toto prezkouseni Ize provést
rovnéz u firmy DYTRON.

Na zafizeni je pak trvale vyznacena doba platnosti ovéreni (mésic, rok).

POZOR! Pokud je pouzita pro pfipojeni svéfecky prodluzovaci Sndra, je z bezpe¢nostnich divod{ nutné

provadét revizi této $idry dle CSN 33 16 00 spole¢né se svafeckou.

ZAZNAMY O PROVEDENYCH REVIZICH

Datum provedeni revize Datum pfisti revize Revizi provedl| Podpis




Udrzba

Svéfecka nevyZzaduje zvIastni idrzbu. Je nutné zachovavat v Cistoté skiifiku s elektronikou, pfivodni kabely
a kontakty pro pfipojeni elektrotvarovky. Pokud dojde k hrubému znecisténi, napt. po padu do blata
apod. je mozné svarecku vycistit navlhéenym hadiikem za pomoci mydlového roztoku a po dokonalém
osuseni opét pouzit. Koncovky kabell je mozné vyprat v etylalkoholu (denaturovany lih) nebo IPA.
Pfed daldim pouzitim po,mokrém” ¢isténi je nutné dokonale vysusit svarecku a kontakty pro pfipojeni
elektrotvarovky.

Udrzbu a ¢&isténi zafizeni vzdy provadéjte pfi odpojeném zafizeni od elektrické sité!



Autorizovana servisni strediska

pro Ceskou republiku:

DYTRON s.r.o.
Touzimska 943/24a
197 00 PRAHA 9 - Kbely

Tel.: +420 266 190 031
Tel.: +420 266 190 030 (servis)
Fax: +420 266 190 038

pro Slovenskou republiku:
DYTRON s.r.0.

LiS¢ie udolie 74

841 05 BRATISLAVA

Tel.: +421 265 426 821

Fax: +421 265 425 164

Firma Dytron s. r. 0. nerudi za ptipadné tiskové chyby



